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GRUPA CIECH
TRADYCUA SIEGAJACA
1945 ROKU | POZYCJA
JEDNEGO Z LIDEROW
EUROPEJSKIEGO RYNKU.

Grupa Ciech to do$wiadczony partner w biznesie, ktéry wytwarza i dostarcza surowce niezbedne dla rozwoju
przemystu na catym Swiecie. Gtéwnymi produktami Grupy sa: soda kalcynowana, srodki ochrony roslin oraz
zywice epoksydowe i poliestrowe produkowane w CIECH Sarzyna S.A.

Najwyzszg jakos¢ zywic poliestrowych nienasyconych POLIMAL® CIECH Sarzyna S.A. zapewnia poprzez
potgczenie nowoczesnych technologii z ponad piecdziesiecioletnim doswiadczeniem, utrzymujgc tym samym
pozycje jednego z najwiekszych producentdw w Polsce w tym segmencie branzy chemicznej.
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OZNACZENIE ZYWIC
Oznaczenia cyfrowe
Konstrukcyjne ortoftalowe
Ortoftalowo-neopentylowe
Oparte na dicyklopentadienie (DCPD)
Izoftalowe, izoftalowo - neopentylowe
Tereftalowe
Elastyczne

O obnizonej palnosci

Ortoftalowe, galanteryjne

Na bazie THPA

Winyloestrowe

OZNACZENIE UKLEADOW

Przyspieszacz

Symbol uktadu kobaltowy 1%

04

1.5

0,6

A
B

05

3+

ukfad z 2% Luperoxu® K-3
** uktad z 1% CO1% + 1% Luperoxu® K-3

OZNACZENIE METODY BADAWCZE]

1) Brookfield, wrz.21; obr.50
2) Brookfield, wrz.21; obr.100
3) Physica, wrz.Z-2; obr.20

(6) Hoppler, 25°C

Przyspieszacz DMA

(4) Brookfield, wrz.21; obr.10
(5) Brookfield, wrz.21; obr.20

Oznaczenia literowe
Zywica ekologiczna o obnizonej emisji styrenu, LSE
Zywica z przy$pieszaczem aminowym
Zywica z wybielaczem optycznym
Zywica/zelkot transparentny
Zywica wypetniona
Zywica preakcelowana
Zywica z promotorem
Tiksotropowana
Zywica z barwnym wskaznikiem utwardzania

Podwyzszona odpornos¢ na UV

Utwardzacz Typ zywicy
2,0 Luperox®K-1S Neutralna
2,0 Luperox®K-1S Neutralna

2,0 Luperox®K-1S Przyspieszona

2,0 Luperox®K-1S Winyloestrowa
2,0 Luperox® ANS 50 G Z aming

1,1 Luperox®K-1S Neutralna
2,0 Luperox®K-12 G Winyloestrowa

1,0 Luperox®K-1S Przyspieszona

2,0 Luperox®K-1S Neutralna
3,0 Luperox® ANS 50 G Z aming
1,5 Neutralna

(7) Brookfield, wrz.21; obr.1

Nn.0. - nie 0znaczono

Dane i sugestie zawarte w niniejszym materiale sg oparte na badaniach wiasnych i uwazane przez nas za wiarygodne. Nie mozemy jednak przyjac
zadnej odpowiedzialnosci za dziatania i straty wynikte posrednio lub bezposrednio z uzytkowania naszych produktéw. Uzytkownik powinien

sprawdzi¢ jakos¢, bezpieczenstwo i cechy produktu przed jego zastosowaniem.
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ZYWICE DO LAMINOWANIA

RECZNEGO/NATRYSKOWEGO

Laminowanie reczne jest jedng z najpopularniejszych technik wytwarzania materiatéw kompozytowych. Pozwala na
szybkie uruchomienie produkcji oraz wytwarzanie gotowych produktéw o ztozonych ksztattach, bez ograniczen co do
ich gabarytow.

Laminowanie natryskowe, stosowane w produkcji masowej, polega na réwnoczesnym naktadaniu na powierzchnie
formy mieszaniny zywicy i cietego wtdkna szklanego. Produkty CIECH Sarzyna S.A. charakteryzuja:

* Parametry przetwdrcze dostosowane do potrzeb klienta,
* Korzystna charakterystyka utwardzania,
* Latwe przesycanie zbrojenia,

* Wersje tiksotropowane zapobiegajgce Sciekaniu z powierzchni pionowych.

Zywice do laminowania kontaktowego stosuje sie do produkcji m.in. sprzetu ptywajgcego, zbiornikéw, ptyt, obuddw,
basendw, w przemysle samochodowym, itp.

ZYWICE DO LAMINOWANIA O NISKIE) EMISJI STYRENU

Uktad . Czas Wytrzy- | Wytrzy- Wydtuze-

Lepkos¢ | . ._ | matos¢ na | matos¢ na Mo.du} nie przy | HDT

POLIMAL® utwar- [mPa-s] zelowania zginanie | rozciaga- nezciagas | > aniu | °cl
dzajacy [min] IMPa] nie [MPa] nia [MPa] [%]
dopuszczenie
do kontaktu orto C 250-350% | 10-20 120 80 3600 3 95
z woda pitng

1057 ann )
sztywna dcpd C 200 - 300 15-25 90 70 3500 2 70

1059 certyfikat Lloyd's Register,

-350@ _
AWTP- érednio elastyczna dcpd C 290 - 350 22-26 120 70 3700 2 85

1059 certyfikat Lloyd's Register,
AWTP-2 Srednio elastyczna

1094 certyfikat Lloyd's Register,
do laminatéw o grubosci orto PTV 300-4509 | 19-26 110 70 4300 2 63
AWTP-1
ponizej 5 mm
1094 certyfikat Lloyd's Register,
do laminatéw o grubosci orto PTV 300-450® | 35-45 110 70 4300 2 63
AWTP-3
powyzej 5 mm

1099
AWTP

dcpd C 290-350% | 22-36 120 70 3700 2 85

Srednio elastyczna orto C 280-380% | 10-20 110 70 4300 2,5 63

certyfikat Lloyd's
Register, wysoka izo C 240-350% | 15-25 120 80 3800 3 90
odpornos¢ termiczna

122-2
AWTP

123
AWTP

143 niskolepka,
dobre parametry tere C 200-350% | 10-20 100 60 3200 2 65
AWTP
wytrzymatosciowe

elastyczna izo C 270-3409 | 15-20 120 70 3300 3 68

6 | POLIMAL



Wytrzy- Wytrzy-
matos¢ na | matosc na
zginanie | rozcigga-

[MPa] nie [MPa]

Uktad |\ o orose
utwardza- p
. [mPa-s]
Jacy

Czas
zelowania
[min]

POLIMAL®

wysoka odpornos¢

1056 termiczna (HDT), dcpd A 300-400M | 15-25 90 60
sztywna
1057 | heutralna, depd A 500 - 600" | 10- 20 90 70
Srednioreaktywna
1059 srednioelastyczna, |y A 400-600 | 10-20 100 65
reaktywna, neutralna

ZYWICE DO LAMINOWANIA OGOLNEGO PRZEZNACZENIA

L Lepkos¢ C mvz\a\lfc;[géyr;a mvz\a\lfc;[géyr;a
POLIMAL® Typ | utwardza- p zelowania : - -
T~ [mPa-s] [min] zginanie | rozcigga-
Jacy [MPa] | nie [MPa]
srednioelastyczna, |-\ A 300-4007 15-30 100 €0
Srednioreaktywna
typ 1140
weg DIN 16946/2, iz0 B 400-500" | 10-20 130 75
certyfikat
Lloyd's Register
Srednioreaktywna tere A 300-4000 | 8-25 100 60

ZYWICE DO LAMINOWANIA NA PLYTACH ABS/PMMA

Uktad . | czas | \Wytrzy- | Wytrzy-
POLIMAL® utwardza- Lepkosc zelowania mafrosc 'na ma+0‘sc na
T~ [mPa-s] [min] zginanie | rozcigga-
Jacy [MPa] | nie [MPa]
109 AWTP PMMA, orto C 150-2009 | 6-15 110 70
niskolepka
UL PMM.A’ orto C 300 - 400@ 7-10 110 70
S-2 wypetniona
ABS,
1090 AWTP ) orto C 150 - 200@ 6-15 110 70
niskolepka
PMMA, krotki czas
1091 P zelowania, orto C 130-160@ 3-8 110 70
niskolepka

Wydtuze-

Mo.du% nie przy
rozclaga- | ;o waniu
nia [MPa] %]
3700 1,8 100
3500 2 70
3500 2 70
Wydtuze-
rol\g((;)idu;- nie przy HDT
. ag zerwaniu | [°C]
nia [MPa] %]
3600 2,5 55
3500 3 90
3500 2 75

Modut Wyd’ruze-
.. | nieprzy
rqzaqga zerwaniu
nia [MPa] %]
4300 2 65
4300 2 65
4300 2 63
4300 2 63
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ZYWICE ODLEWNICZE

Proces odlewania pozwala na otrzymywanie skomplikowanych ksztattéw poprzez zalewanie odpowiednio przygotowanej
formy masg zywiczno - mineralng. Technika ta jest prosta i szybka wymaga jednak stosowania najwyzszej jakosci

materiatéw. Produkty CIECH Sarzyna S.A. wyrdzniaja:

* Doskonata zwilzalnos¢ i mieszalnos¢ z wypetniaczami mineralnymi
- mozliwos¢ uzyskania wysoko wypetnionej kompozycji,

* Bardzo dobra rozlewnos$¢ kompozycji,

* Bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne, odpornos¢ na zarysowania oraz Swiatto UV

(zywice do produkcji solid surface).

Zywice odlewnicze stosowane sg do produkcji odlewdw np. wanien, brodzikéw, parapetow.

ZYWICE DO PRODUKCJI WYROBOW SANITARNYCH

Ulse Lepkos¢ Czas mv:?ggéyr;a mV;IE/;g(nyr;a
POLIMAL® Typ | utwardza- P zelowania ; ] -

e [mPa-s] [min] zginanie rozcigga-
Jacy [MPa] nie [MPa]

1051 P niskolepka dcpd PTV 150 - 220 8-10 90 60

TyA®Y | [iskolepka, depd C 150-2202 | 21-23 90 60

Srednioelastyczna
(OERNAN  Srednioreaktywna orto C 200-300? | 10-18 100 70

ZYWICE DO PRODUKC]JI SOLID SURFACE

Uktad > Czas Wytrzy- Wytrzy-
POLIMAL® utwardza- LeRiees zelowania ma_}osc na ma’fo.sc na
iac [mPa-s] [min] zginanie rozcigga-
Jacy [MPa] nie [MPa]
127 zawiera metakrylan izo/ B 450-6500 | 8-16 120 75
metylu NPG
zawiera metakrylan
PEVl el odporna | izo/ B |500-6007| 20-30 120 70
na warunki NPG
atmosferyczne
zawiera .y
125 MT metakrylan metylu, NPG 2 750-950% | 15-25 120 70
tiksotropowana

m wysokolepka ?\‘r;%/ C 780-8500 | 12-15 110 60

ZYWICE DO PRODUKCJI SZTUCZNEGO MARMURU

Uktad iy Czas Wytrzy- Wytrzy-
POLIMAL® utwardza- Lot zelowania ma.}osc na ma}o.sc na
‘ac [mPa-s] [min] zginanie rozcigga-
Jacy [MPa] nie [MPa]
109-32 K niskolepka orto A 230-290@ | 13-20 100 50
143 RP ”rsgft‘yevsﬁz tere C 200-230% | 13-20 100 60

Modut
rozciagga-
nia [MPa]

3500
3700

4000

Modut
rozcigga-
nia [MPa]

3900

3600

3600

3900

Modut
rozcigga-
nia [MPa]

3900

3200

Wydtuze-
nie przy

zerwaniu
[%]

15

n.o

Wydtuze-
nie przy

zerwaniu
[%]

2,5

2,5

Wydtuze-
nie przy

zerwaniu
[%]

2,5

95

70

65

70

85

85

75

60

65
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ZYWICE DO PRODUKCJI POLIMEROBETONU

Uktad Czas Wytrzy- Wytrzy- Modut | Wydiuze-

Lepkos¢ | . ._ | matos¢ na | matosé na . nie przy
zelowania L . rozciaga- :
zginanie | rozcigga- | .o yipoy | Zerwaniu
[%]

POLIMAL® utwardza-
. [mPa-s]

Jacy [min] [MPa] | nie [MPa]

(O reaktywna, niskolepka | orto B 190 - 240 3-8 110 75 3700 3,6 85

. typ 1130 , @ -
1451 oM tboden | tere A 250-3500 | 5-12 100 55 3300 2 85
LI | (iskolepka, tere C 200-3000 |  4-8 105 50 3200 25 60
Srednioelastyczna
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ZYWICE ODPORNE NA KOROZJE

Do produkcji elementéw od ktérych wymagana jest podwyzszona odpornos¢ na korozje oraz czynniki starzeniowe
zostaly specjalnie opracowane zywice o doskonatych parametrach mechanicznych. Do tej grupy nalezg przede wszystkim
zywice winyloestrowe oraz izoftalowo - neopentynowe. Produkty CIECH Sarzyna S.A. wyrdzniaja:

Podwyzszona odpornos¢ na dziatanie mediéw chemicznych, temperatury, warunkéw atmosferycznych,
wody, promieniowania UV,

Bardzo dobre parametry mechaniczne i termiczne - bardzo duza wytrzymato$c¢ i zywotnos$¢ gotowych produktow,

Struktury kompozytowe na bazie zywic majg lekka konstrukcje ale zachowuja przy tym swoje wtasciwosci
wytrzymatosciowe.

Produkty na bazie tych zywic speiajg najwyzsze wymagania jakosciowe i sg stosowane w produkgcji m.in. zbiornikow
do magazynowania chemikalidow, cystern, todzi narazonych na dtugotrwaty kontakt z wodg morska, gruntowania
i zabezpieczania powierzchni betonowych.




ODPORNOSC CHEMICZNA*

Srodowisko Stezenie Czas/ Temperatura
Kwas azotowy 25% 1 rok / 23°C
1 rok /23°C
75%
Kwas fosforowy 1 mies. /80°C
80% 1 mies. / 50°C
1rok/23°C
Kwas solny 38%
1 mies. / 50°C
Kwas solny 20% 1 mies. / 80°C
1 rok/23°C
Kwas siarkowy 70%
1 mies. / 80°C
Kwas mréwkowy 25% 1 rok / 23°C
15% 1 mies. / 50°C
25%
Kwas octowy 50% 1 mies. /80°C
80%
1 mies. / 50°C
Nadtlenek wodoru 30% 1 mies. / 50°C
1rok/23°C
5%
1 mies. / 50°C
Wodorotlenek sodu
1 rok / 23°C
40%
1 mies. / 80°C
15% 1 mies. / 50°C
Woda amoniakalna
25%

* przyktadowe dane dla Polimal VE-2MM

WEASCIWOSCI

POLIMAL®

chemoodporna,
na bazie bisfenolu A

klasa K-1, F1 wg DIN
53438, certyfikat
Lloyd's Register

Srednioelastyczna,
wysoka odpornos¢
termiczna

129T

Uktad

utwardza- el
X [mPa-s]
Jacy
VE VE 300 - 400©
VE S-1 300 - 400©
izo/
_ (7)
NPG B 3500 - 6000

Srodowisko Stezenie
Chlorek zelaza (Ill) 30%
Siarczan (VI) nasve
zelaza (IIl) ye
Weglan sodu 25%
25%
Podchloryn sodu
15%
Chlorek sodu nasyc.
Elektrolit o
Cu,50,/ H,50, 20%
15%
Alkohol etylowy
40%
Tetrachlorek wegla -
Fenol nasyc.
Benzyna

bezotowiowa

Odpornos¢ bardzo dobra

Odpornos¢ Srednia

(dopuszczalne lekkie zmatowienie

Czas/ Temperatura

1 rok / 23°C
1 rok / 23°C

1 rok /23°C
1 mies. / 50°C
1 rok / 23°C
1 mies. / 50°C

1 mies. /50°C
1 mies. / 65°C

1 mies. / 50°C
1 mies. / 50°C
1 rok / 23°C

1 rok/23°C

1 mies. / 50°C

—

(dopuszczalna nieznaczna zmiana barwy i zmatowienie)

Brak odpornosci

(duze zmiany barwy, uszkodzenie struktury)

Cras | WAIZY- | WYUZY | gy | Wydiuze
. ._ | matos¢ na | matos¢ na . nie przy | HDT
zelowania L . rozcigga- : o
[min] zginanie rgzaqga- nia [MPa] zerwaniu | [°C]
[MPa] nie [MPa] [%]
15-35 130 75 3500 3,5 95
15-30 130 80 n.o. 3,5 90
10-20 130 80 3500 2 80
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ZYWICE DO RTM/INFUZJI

Infuzja oraz metoda RTM to metody przetwarzania w formach zamknietych wymagajgce stosowania zywic dostosowanych
do tego typu procesow. Produkty CIECH Sarzyna wyrdzniaja:

» Doskonate zwilzenie i przesycenie wtékna szklanego,

* Doskonate odpowietrzenie,

* Bardzo dobra jako$¢ powierzchni otrzymanego laminatu,

* Korzystna charakterystyka utwardzania,

* Parametry przetwdrcze odpowiednio dostosowane do zastosowania oraz wymagan klienta,

* Umozliwione uzyskanie wysokiej zawartosci widkna szklanego w laminacie (nawet do 50%)
- bardzo duza wydajnos¢ zywicy

Produkty otrzymywane w procesie infuzji i RTM stosowane sg m.in. w przemysle samochodowym, stoczniowym, kolejowym.

PARAMETRY
Wytrzy- Wytrzy- Wydtuze-
nie przy
zerwaniu
[%]

Uktad Czas Modut

POLIMAL® utwardza- [mPa-s] zelowania zeinanie | rozciaga- rozcigga-
' & 383 | nia [MPa]

Jacy al [MPa] | nie [MPa]

Lepkos¢ matos$¢ na | matos¢ na

neutralna, sred-
nioreaktywna

1058 P -1 przyspieszona dcpd C 150-200@ | 25-45 80 55 3600 1,5 70

(ORERAINE  diugi czas zelowania | dcpd C 160-180@ | 40-50 107 53 3060 2,2 65

ME=Lgl  chemoodporna, na VE C 200-2502 | 30-40 143 62 3500 21 95
INF bazie bisfenolu A
WOEERRINES  krotki czas zelowania orto C 200 - 250@ 13-20 114 63 3700 2,1 63

1058 dcpd Al 150 - 200 sie.13 80 55 3600 1.5 70




ZYWICE DO NAWIJANIA

/ODLEWANIA ODSRODKOWEGO

Nawijanie i odlewanie od$rodkowe to metoda produkdji przede wszystkim rur, zbiornikéw, czy guzikéw. Zywice CIECH

Sarzyna S.A. charakteryzuja:

* tatwe zwilzanie witdkna szklanego i wypetniaczy mineralnych,

* Podwyzszone parametrametry mechaniczne - dtuzsza zywotnos¢ i wytrzymatos¢ otrzymanych produktéw,

* Wysoka odpornos¢ termiczna.

PARAMETRY

\/Vytrzlyf
matos¢ na
zginanie
[MPa]

Wytrzy-
matos¢ na
rozcigga-
nie [MPa]

Czas
zelowania
[min]

Ukfad ut-

Lepkos¢

POLIMAL® [MPa-s]

wardzajgcy

dopuszczenie

104 do kontaktu orto N 300 - 400@ 14-24 120 80
z woda pitng
dopuszczenie
TYIYRR Co kontaktuzwoda |, N 200-2500 | 14-24 120 80
pitng, typ 1140 wg
DIN 16946
1095 P-2 elastyczna, orto PTV 300-4000 | 40-50 135 70
przyspieszona

Wydtuze-
nie przy
zerwaniu

[%]

Modut
rozcigga-
nia [MPa]

3600 3 93
3600 3 93
3800 3 70




ZYWICE UNIEPALNIONE

Zywice uniepalnione to niezbedny kierunek rozwoju wraz z zaostrzajgcymi sie przepisami przeciwpozarowymi
w przemysle. Produkty Ciech Sarzyna S.A. charakteryzuja:

* Wysoka odpornos¢ termiczna,
* tatwosc przetwarzania,

* Spetnienie standardéw palnosci.

Produkty na bazie tych zywic znalazty zastosowanie m.in. w transporcie samochodowym i kolejowym.

PARAMETRY
U Lepkos¢ Czas mvgilotgéyr;a mvg’xfgéyr;a [ Vr\ﬁ/edh:’ize-
POLIMAL® Typ | utwardza- p zelowania L . rozcigga- przy
jacy [mPa-s] [min] zginanie | rozcigga- nia [MPa] zerwaniu
Ja [MPa] | nie [MPa] [%]
104 S halogenowa, uniepal C 400 - 6000 | 20- 30 120 80 3600 23 95
neutralna

1602 APyS halogenowa, -1, oo C 220-280% | 10-20 70 40 3600 15 100
przyspieszona

wraz z Zelkotem 1600
P spetnia wymagania

‘ - 900 B
1601 P R wg EN 45545, uniepal C 600 - 900 15-25 50 35 n.o. 0,7 90
klasa HL2
bezhalogenowa,
S4/SR2/ST2
1608 PS wg DIN 5510, uniepal C 500 -800® | 10-20 65 38 5700 08 98

M2 wg NFF 16-101,
przyspieszona




ZYWICE DO PULTRUZJI

Pultruzja to proces wytwarzania kompozytéw polegajgcy na przecigganiu przesgczonych zywicg widkien przez
system form nadajacych wymagany ksztatt. Zywice przystosowane do tej metody wyrézniaja:

* Doskonate przesagczanie i zwilzalno$¢ wtékna szklanego,
* Wysoka wydajnosc¢.

* Bardzo dobre parametry wytrzymatosciowe,

* Wysoka odpornos¢ termiczna.

Metoda ta znalazta zastosowanie w produkdji pretéw, rur, ceownikdw, katownikow.

PARAMETRY

Wytrzy- Wytrzy- Modut Wydtuze-
selowania matos¢ na | matosc na rozciaga- nie przy
[min] zginanie | rozcigga- nia [MPa] zerwaniu
[MPa] nie [MPa] [%]

Uktad Lepkos¢ Czas

POLIMAL® utwardza-

jacy [mPa-s]

neutralna, niska
zawartosc styrenu

neutralna, typ 1140 .
1222 wg DIN 16946 izo B 500-1000 @ 10-20 120 80 3700 3 90
zawiera dodatek .
122-2 LP izo B 600-800" | 10-20 120 80 3700 3 90
antyskurczowy
neutralna, typ 1130 - ) (5) )
2701 wg DIN 16946 orto C 900- 1200 20-40 100 65 3660 1,4 110

'/ 7
/
I(
\\

1059-00 dcpd B 500-1000 @ 10-20 100 70 3400 2,5 70




ZYWICE SPECJALNEGO ZASTOSOWANIA

ZYWICE ZELKOTOWE

Uktad i Wytrzy-
Lepkos¢
utwardza-
X [mPa-s]
Jacy

Czas
zelowania
[min]

POLIMAL®

zginanie
[MPa]

elastyczna, wysoka
odpornos¢ termiczna

. i - 1000 B
122-1 i hydrolityczna, certyfikat izo B 800 - 100 10-20 130 75
Lloyd's Register
Srednioelastyczna, wysoka
odpornos¢ termiczna izo/ i (5) )
e i hydrolityczna, certyfikat | NPG A 600 - 1000 10-20 10 />
Lloyd's Register
T7CR orednioreaktywna, dobre A |450-700m | 10-20 123 68
wiasciwosci mechaniczne

ZYWICE ELASTYCZNE

Wytrzy-
matos¢ na
zginanie
[MPa]

Wytrzy-
matos¢ na
rozcigga-
nie [MPa]

Uktad

Czas
zelowania
[min]

Lepkos¢

utwardza- [mPa-s]

Jacy

POLIMAL®

jako dodatek

150 uelastyczniajacy orto A 300 - 4009 30-40 e "
jako dodatek ;

= uelastyczniajacy adypin o 300-350m | 17-25 no. n.o

193 jako dodatek THPA B 550 -6500 10-15 n.o. 20

uelastyczniajacy

ZYWICE GALANTERYJNE

Uktad . Czas T | WS
POLIMAL® utwardza- Lepkos¢ zelowania ma.}osc ha ma}o.sc na
iac [mPa-s] [min] zginanie | rozcigga-
Jacy [MPa] | nie [MPa]
103 G ,_ niskolepka, orto A 300- 4000  6-15 100 60
Srednioelastyczna
103 GL | Wysokolepka, orto A 155017509 | 6-15 100 60
Srednioelastyczna
TR  Sednioelastyczna, A 450-6509| 8-16 90 65
zawiera stabilizator UV

ZYWICE SZPACHLOWKOWE

Wytrzy-

Czas P
. .| matosé na
zelowania . .
zginanie

[min] [MPa]

Wytrzy-
matos$¢ na
rozcigga-
nie [MPa]

Uktad

utV\_lardza- [
Jacy

Lepkos¢

POLIMAL®

Srednioelastyczna,
dobra stabilnos¢

101-37 B . orto R 320 - 480 4-8 80 40
w okresie
magazynowania
elastyczna, dobra
stabilnos¢ w okresie | dcpd R 350-5000 |  5-10 70 n.o.

magazynowania

Wytrzy-

matos$¢ na [ matosé na
rozciagga-
nie [MPa]

Wydtuze-

nie przy

zerwaniu
[%]

Modut
rozcigga-
nia [MPa]

3500 4,5 75
3600 3 85
3400 3 75

Modut | Wydluze-
. nie przy
rozclaga- | ;o \waniu
nia [MPa] [%]
40 82 n.o.
n.o. 67 n.o.
n.o. 60 n.o.

Modut W_ydiuze-
. nie przy
rozciaga- | o waniu
nia [MPa] [%]
3400 2 50
3000 2,5 50
3500 2 55

Wydtuze-

nie przy

zerwaniu
[%]

Modut
rozcigga-
nia [MPa]

2500 10 45

n.o. 15 45
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POLIMAL®

dobra mieszalnos¢
z wypetniaczami
mineralnymi,
zawiera przyspieszacz
aminowy

ZYWICE DO POLISTYRENU

POLIMAL®

niska zawartos¢
styrenu

ZYWICE DO PRODUKCJI BMC

POLIMAL® Typ

wysokolepka,
wysokie HDT

Czas Wytrzy-

zelowania
[min]

Uktad
utwardza-

jacy

Lepkos¢
[mPa-s] zginanie

[MPa]

300-4007 25-5

Czas Wytrzy-

zelowania
[min]

Uktad
utwardza-

JE18Y

Lepkos¢
[mPa-s] zginanie

[MPa]

600 - 800" | 25-35

Czas Wytrzy-

zelowania
[min]

Uktad
utwardza-

jacy

Lepkos¢
[mPa-s] zginanie
[MPa]

4000 - 8000© | 60-120

Wytrzy-

matos$¢ na [ matosé na

rozcigga-
nie [MPa]

Wytrzy-

matos¢ na | matosc¢ na

rozcigga-
nie [MPa]

Wytrzy-

matos¢ na | matosc¢ na

rozcigga-
nie [MPa]

Wydtuze-

nie przy

zerwaniu
[%]

Modut
rozcigga-
nia [MPa]

Wydtuze-
nie przy
zerwaniu
[%]

Modut
rozcigga-
nia [MPa]

Wydtuze-
nie przy
zerwaniu
[%]

Modut
rozcigga-
nia [MPa]

WWW.CIECHGROUP.COM |

17







