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CIECH Sarzyna jest czescig grupy kapitatowej CIECH i producentem zywic i Srodkow ochrony
roslin z ponad 80-letnim doswiadczeniem. Firma, znana ze swoich flagowych produktow
POLIMAL® i EPIDIAN®, jest obecnie jednym z liderow polskiego rynku chemicznego i waznym
graczem na rynku miedzynarodowym.

W obszarze tworzyw CIECH Sarzyna oferuje zywice epoksydowe, zywice poliestrowe
nasycone i nienasycone, zelkoty, topkoty, zywice fenolowo-formaldehydowe oraz utwardzacze.

Oferta zywic poliestrowych firmy to szeroki wachlarz produktow marki POLIMAL®, w tym:

zywice odlewnicze dla branzy sanitarnej;

zywice do laminowania;

zywice niepalne dla kolejnictwa i branzy motoryzacyjnej;

zywice do produkdji polimerobetonu i innych odlewow zywiczno-mineralnych;
innowacyjne rozwigzania do infuzji i pultruzji;

zywice zelkotowe;

zywice do produkcji mas szpachlowych i fadunkow klejowych;

zywice specjalistyczne do wymagajacych zastosowan;

dodatki uelastyczniajgce.

Dodatkowo, portfolio CIECH Sarzyna zawiera liczne specjalistyczne zelkoty, miedzy innymi
dla branzy sanitarnej, motoryzacyjnej i marine, zalecane do stosowania wraz z zywicg POLIMAL®.




Oznaczenia ZYWIC Oznaczenia literowe Oznaczenia literowe
10... | ortoftalowe A obnizona emisja styrenu (LSE)
106... | ortoftalowo-neopentylowe B Z przyspieszaczem aminowym
Lege n d a : 105... | modyfikowana DCPD L z wybielaczem optycznym
12... | izoftalowe, izoftalowo-neopentylowe S wypemiona
14... | tereftalowe P/Py | przyspieszona
15... | elastyczne R z promotorem
o 16... | o obnizonej palnosci T tiksotropowana
B ra n Za b u d OWI a n a 18... | ortoftalowe, galanteryjne W | zbarwnym wskaZnikiem utwardzania
19.. | na bazie THPA U podwyzszona odpornos¢ na UV
VE... | winyloestrowe

Branza marine

f . . Symbol ukfadu Przyspieszacz Przyspieszacz -
Metoda badawcza: Oznaczenia uktadéw utwardzajacego | kobaltowy 1% DMA Utwardzacz Typ zywicy
. . = Brookﬂeld, WrIZ. 21, obr. 50 UtwardzajqcyCh A 0,4 - 2,0 Luperox®K-1S neutralna
Bra nza sanlta rna 2 - Brookfield, wrz. 21; obr. 100 N p ) S —
3 - Physica, wrz. Z-2; obr. 20 : :
4 - Brookﬂeld, WI'Z. 21; obr. 10 c - - 2,0 Luperox® K-1'5 przyspieszona
5- BrOOkﬂeldr WI'Z. 21! Obr' 20 VE 0,6 1,2 2,0 Luperox®K-1 S winyloestrowa
° ° 6 - Hoppler, 25 °C
Branza motoryzacyjna 7 - Brookfild, wrz. 21; obr. : - | wueemewssn | e
K N 1 - 1,1 Luperox®K-1S neutralna
S-1 1 - 2,0 Luperox®K-12 G winyloestrowa
O ° ° ° PTV - - 1,0 Luperox®K-1 S przyspieszona
ZyWI ce s pECJ a I I Stycz n e B 1 - 2,0 Luperox®K-1 S neutralna
1 - - 3,0 Luperox® ANS 50 G zaming
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Zywice o niskiej zawartosci styrenu
do laminowania recznego
lub natryskowego

Znajdujg zastosowanie przy produkcji sprzetu
ptywajgcego, kajakow, todek, zbiornikow,
obuddw, basendw i innych produktow
narazonych na staty kontakt z woda.

Odpowiednie do laminowania zaréwno
recznego, jak i natryskowego. Aplikacja reczna

pozwala na wytwarzanie produktow o réznych
ksztattach bez ograniczen gabarytowych,
natomiast aplikacja natryskowa utatwia
produkcje masowa.

Do sprzetu ptywajgcego polecamy

Zelkot NG Hydro w réznych odcieniach bieli,
jak rowniez w kolorze czarnym (RAL 9005),
granatowym (RAL 5004) i szarym (RAL 7021).

Nazwa | brzeznaczenie Wiaécwodci Z astosowanie T Uktad Lepkos¢ Czas Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Modut Wydtuzenie HDT [°C]
P yp utwardzajac [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] rzy zerwaniu [%]
Jacy g a8 a8 przy
POLIMAL® 104 AWTP . przyspieszona ° PreelUida [Emineon pol et o- 10-20
+ tiksotropowana -szklanych o grubosci do 5 mm
 dopuszczona do kontaktu orto C 250-350? 120 80 3600 3 90
POLIMAL® 104 AWTP-2 2 woda pitng + produkcja laminatéw poliestrowo- 5735
-szklanych o grubosci powyzej 5 mm
a _ ’ ' - produkcja laminatéw poliestrowo- _oeR y
POLIMAL® 1059 AWTP-1 - $rednioelastyczna szKlanych o grubosci do 5 mm 230-290 22-26
: tc'gftoytgﬁgtozlv o depd C 120 70 3700 2 85
POLIMAL® 1059 AWTP-2 * niska zawartos¢ styrenu + produkcja laminatéw poliestrowo- 230-290? 32-36
POLIMAL® 1059 AWTP-3 -szklanych o grubosci powyzej 5 mm 230-2907? 40-50
POLIMAL® 1094 AWTP-1 + produkcja laminatéw poliestrowo- 19-26
« przyspieszona -szklanych o grubosci do 5 mm
- tiksotropowana orto PTV 300-450° 110 70 4300 2 63
POLIMAL® 1094 AWTP-2 + certyfikat Lloyd - produkdja laminatéw poliestrowo- 25-33
POLIMAL® 1094 AWTP-3 -szklanych o grubosci powyzej 5 mm 35-45
° L SOUTEPENENE + produkcja laminatéw o podniesionych
POLIMAL® 122-2 AWTP - wysoka odporno$¢ termiczna P J P y izo C 240-3502 15-25 120 80 3800 3 90
. certyfikat Lioyd parametrach odpornosciowych
- oo + produkcja laminatéw poliestrowo-
POLIMAL® 123 AWTP * przyspieszona P K Jh P izo C 270-340? 15-20 120 70 3300 3 70
- elastyczna “szKlanyc
POLIMAL® 143 AWTP-1 + produkda laminatow poliestrowo- 1-C 200-350? 10-20
, -szklanych o grubosci do 5 mm
: g';;;’st;?&%iga tere 100 60 3200 2 65
POLIMAL® 143 AWTP-2 - produkcja laminatéw poliestrowo- 23 PTV 180-230? 20-30
POLIMAL® 143 AWTP-3 -szklanych o grubosci powyzej 5 mm ' 300-450° 35-45

?Brookfield, wrz. 21; obr. 100  3Physica, wrz. Z-2; obr. 20
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Nazwa i przeznaczenie Wiaécwodci Z astosowanie Typ Uktad Lepkos¢ Czas Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Modut Wydtuzenie HDT [°C]
utwardzajacy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%]
Zywice do laminowania
na ptytach ABS/PMMA
* PMMA
POLIMAL® 109 AWTP : Egﬁf&?g@gia ' Psrzok?;nkyﬁ'am'”atow poliestrowo- orto C 150-2002 6-15 110 70 4300 2 63
To specjalnie modyfikowane zywice * niskolepka
dla branzy sanitarnej. Charakteryzujq sie
Swietng przyczepnoscig do phyt I
oraz mozliwoscig wprowadzenia ; ; - ;
| : * przyspieszona - produkcja laminatéw poliestrowo-
ponad 50% wypetniaczy mineralnych. POLIMAL® 109 AWTP S-2 + tiksotropowana “szklanych orto C 300-400? 7-10 110 70 4300 2 63
- wypetniona
* ABS
POLIMAL® 1090 AWTP : ELZS{;?(';SS@;‘?H ' Psrfk?:rlfycﬁ'am'”atow poliestrowo- orto C 150-200? 6-15 110 70 4300 2 63
- niskolepka
- produkcja kompozycji wzmacnianych
POLIMAL® 1091 P wtéknem szklanym i/lub
- PMMA wypetniaczami mineralnymi
* niskolepka orto C 130-160? 3-8 110 70 4300 2 63
» krotki czas zelowania
POLIMAL® 1091 PS - wersja zabielona

2Brookfield, wrz. 21; obr. 100

n CIECH Sarzyna POLIMAL® 9




Zywice odlewnicze
do wyrobdw sanitarnych

Charakteryzuja sie przede wszystkim
odpornoscig na szok termiczny, niskim
skurczem oraz mozliwoscig wypetniania
dodatkami mineralnymi. Stosowane

do produkgdji wanien, umywalek i brodzikow
prysznicowych. Doskonale wspotpracujg

z zelkotem sanitarnym SaniGel,

dostepnym w réznych odcieniach bieli.

Nazwa i przeznaczenie Wiaécwodci Z astosowanie Typ Uktad Lepkos¢ Czas Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Modut Wydtuzenie HDT [°C]
utwardzajacy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%]
POLIMAL® 1051 P ° prqdukcja odlewdw zywiczno-
-mineralnych
: Eirszgjlgsgo”a depd PTV 150-200? 8-10 90 60 3500 15 90
- wersja o wydtuzonym czasie zelowania
POLIMAL® SAN 1051 P-2 + zalecane stosowanie w potgczeniu
z zelkotem SaniGel
. DrZVSDIESZONa - produkcja odlewdw zywiczno-
- praysp -mineralnych .
POLIMAL® 1057 P-2 * niskolepka . dcpd C 150-220 21-23 90 60 3700 2 70
. . - zalecane stosowanie
- Srednioelastyczna o .
w pofgczeniu z zelkotem SaniGel
POLIMAL® 109-06 P " prayspieszona + produkcja odlewow Zywiczno- orto C 200-3002 10-18 100 70 4000 2 65
- Srednioreaktywna -mineralnych

2Brookfield, wrz. 21; obr. 100

CIECH Sarzyna
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Nazwa | brzeznaczenie Wiaécwodci Z astosowanie T Uktad Lepkos¢ Czas Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Modut Wydtuzenie HDT [°C]
P yp utwardzajacy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%]
Zywice odlewnicze
do wyrobdw typu solid surface
POLIMAL® 125 MP ' przyspieszona + produkgja odlewow zywiczno- iz0/NPG C 500-600" 10-20 120 70 3600 2,5 85
+ zawiera metakrylan metylu -mineralnych typu solid surface '
To zywice 0 wyjgtkowo dobrej odpornosci
na czynniki starzeniowe. Charakteryzujg sie ' -
twardoscig, wysokg odpornoéciag na szok POLIMAL® 125 MTP " | : pnrqci):eurgclfygg|g/VFVJCL>JV\g§%Z{VISCUZr?§C*e
f i Aamf i * zawiera metakrylan metylu -
Eigy”gfgg& fc E?;Pésvrg\?vv}’azgsvgzvmixjfxne + tiksotropowana i20/NPG _ 750-950" 13-18 120 70 3600 2,5 85
. * przyspieszona
POLIMAL® 125 MTP-0 Pl - wersja o skréconym czasie zelowania
POLIMAL® 127 i s . " PGl CrlIOn Zyuicne- iz0/NPG B 450-650* 8-16 120 70 3600 25 85
- podwyzszona odpornos¢ na UV -mineralnych typu solid surface
. DrZVSDIeSIONa - produkcja odlewdw zywiczno-
POLIMAL® 1061 P . \F/)\/ syofole Ka -mineralnych typu solid surface orto/NPG C 720-850" 14-16 110 60 3900 2 75
y P i sztucznego marmuru

"Brookfield, wrz. 21; obr. 50  “Brookfield, wrz. 21; obr. 10
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Uktad

Lepkos¢

Czas

Wytrzymatos¢

Wytrzymatos¢

Modut

Wydtuzenie

Nazwa | przeznaczenie Whasciwosci Zastosowanie Typ utwardzajacy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%] HDT [*C]
Zywice do odlewéw
.zyW|czno-.r'n|ne.raInych POLIMAL® 109-32 K  produkcja odlewéw zywiczno-
i produkql pollmerobetonu - neutralna -mineralnych i polimerobetonu
. orto A 230-290? 13-20 100 50 3900 2,5 60
* niskolepka
POLIMAL® 109-32 R * wersja z promotorem
To wysoko reaktywne zywice stosowane
gtownie przy produkcji polimerobetonu, rur, - przyspieszona » produkgja odlewdw zywiczno-
7 ST ® - — 2 _
gzymséw mostowych czy odwodnier liniowych. POLIMAL® 109-32 PyK + niskolepka “mineralnych i polimerobetonu orto C 200-300 7-15 100 50 3900 2,5 60
Charakteryzujg sie dobrymi parametrami
mechanicznymi, w tym odpornosciag
na Sciskanie. Swietnie przyjmuja duze ilosci * przyspieszona + produkdja odlewdw zywiczno-
wypetniaczy mineralnych i umozliwiaja POLIMAL® 143 RP * niskolepka -mineralnych, polimerobetonu tere C 200-230? 13-20 100 60 3200 2 65
dobre odpowietrzenie i dotwardzanie. (SNSRI | sztucznego marmuru
- produkcja odlewdw zywiczno-
POLIMAL® 144-01 * neutralna -mineralnych, w szczegdlnosci tere A 250-350? 8-25 120 50 3500 3,5 65
figur ogrodowych
* neutralna
POLIMAL® 106 R * reaktywna - produkcja polimerobetonu orto B 190-240? 3-8 110 75 3700 3,5 85
- niskolepka
POLIMAL® 145-1 > s elEpla - produkgja polimerobetonu tere A 250-3502 5-12 110 60 3300 2 85
* spetnia norme DIN 16946/2 typ 1130
* przyspieszona
POLIMAL® 148 RP - niskolepka - produkcja polimerobetonu tere C 200-300? 4-8 105 60 3500 2 60
- Srednioelastyczna
Brookfield, wrz. 21; obr. 100
CIECH Sarzyna POLIMAL® 17




Zywice do RTM/infuzji

Przeznaczone do laminowania elementéw
w formach zamknietych. Charakteryzujg sie
niskg lepkoscig i dobrg rozlewnoscia, dzieki
czemu doskonale zwilzajg wtokno szklane.
Dodatkowo majg niski pik polimeryzacyjny.

Nazwa | brzeznaczenie WIS CIWOEC] Zastosowanie T Uktad Lepkosc Czas Wytrzymatosc Wytrzymatosc Modut Wydtuzenie HDT [°C]
P yp utwardzajgcy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%]

POLIMAL® 104 N-1 INF > neutrEling L * [preclUiele e reiie) [Eeliesie- orto C 200-250° 14-24 120 80 3700 3,5 100
- wysoka odpornos¢ termiczna -szklanych metodg infuzji i RTM
. DrZVSDIeSIONa - produkcja laminatéw poliestrowo-

POLIMAL® 1053 P INF przysp ) : -szklanych w formach zamknietych dcpd C 160-1802 40-50 110 60 3060 2,2 65

y y p
- dugi czas zelowania ) L
metodg infuzji i RTM

POLIMAL® 1058 > EliEling ° [N EmMENe eSS ere: depd Al 150-200 8-13 80 55 3600 15 70
* Srednioreaktywna -szklanych metodg RTM
* przyspieszona - produkcja laminatow poliestrowo-

POLIMAL® 1058 P-1 - niskolepka -szklanych w formach zamknietych dcpd C 150-200° 30-40 80 55 3600 1,5 70
* Srednioelastyczna metoda RTM
' i%i’fm%q%me DIN 53438 + produkcja laminatéw i odlewdw

POLIMAL® VE-11 M . Certyﬂkat Llovd zywiczno-mineralnych VE S-1 300-400° 15-30 130 80 3600 3,5 90

Y y o wysokiej chemoodpornosci

 chemoodporna

POLIMAL® VE-3MM P INF " Przyspieszona e s e VE C 200-2502 30-40 134 85,5 3720 6,1 105
* chemoodporna -szklanych metodg infuzji i RTM

Brookfield, wrz. 21; obr. 100

5Hoppler, 25°C
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Zywice do nawijania
i odlewania odSrodkowego

To wachlarz zywic o Swietnych parametrach
mechanicznych. Zywice te znajdujg
zastosowanie gtownie przy produkcji

rur metodg nawijania lub odlewania
odsrodkowego. Utwardzone wyroby
charakteryzujg sie wysokg odpornoscia

na statyczne obcigzenia mechaniczne.

Zywice do reliningu

To zywice przeznaczone do nasycania
elementdw z widkna szklanego lub filcu,

np. rekawdw stosowanych przy naprawie rur.

Utwardzone kompozyty charakteryzuje
bardzo dobra odpornos¢ chemiczna,
termiczna oraz hydrolityczna.

Nazwa | brzeznaczenie Wiaécwodci Z astosowanie T Uktad Lepkos¢ Czas Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Modut Wydtuzenie HDT [°C]
P yp utwardzajacy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%]
POLIMAL® 104 - produkcja wyrobéw wzmocnionych
- neutralna wtoknem szklanym
- dopuszczenie do kontaktu orto N 300-400? 14-24 120 80 3600 3 90
POLIMAL® 104 T zwoda pitna - wersja tiksotropowana
* neutralna . , .
. dopuszczenie do kontaktu - produkcja wyrobéw wzmocnionych
POLIMAL® 104 N-1 7 woda pitna wiéknem szklanym i/lub orto N 200-2507? 14-24 120 80 3600 3,5 100
- spetnia norme DIN 16946 typ 1140 Wpe MRl el ]
POLIMAL® 1095 P-2  Przyspieszona + produkga wyrobow wzmocnionych orto PTV 300-400" 40-50 135 70 3800 3 70
- elastyczna wiéknem szklanym
- produkcja wyrobéw wzmocnionych
POLIMAL® 122-2 T " neutraina widknen szklanym iz0 A 240-3502 10-20 120 80 3700 3 90
- tiksotropowana - produkt szczegdlnie polecany do
nawijania
. . L . Uktad Lepkos¢ Czas Wytrzymatos¢ Wytrzymatosc Modut Wydtuzenie o
Nazwa i przeznaczenie Whasciwosci Zastosowanie Typ utwardzajacy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%] DT [*C]
POLIMAL® 129 T * tiksotropowana  bezwykopowa renowacja rur iZ0/NPG B 3500-60007 10-20 140 80 3500 2 80
- neutralna metoda reliningu

' Brookfield, wrz. 21; obr. 50

?Brookfield, wrz. 21; obr. 100

"Brookfield, wrz. 21; obr. 1
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Zywice niepalne

Przeznaczone do produkcji elementdw
konstrukcyjno-dekoracyjnych oraz obuddw,
gtownie w sSrodkach transportu.

W uktadzie z niepalnymi zelkotami
specjalistycznymi spetniajg miedzynarodowe
normy w zakresie bezpieczenstwa

pozarowego oraz wyposazenia elektrycznego.

Nazwa | brzeznaczenie Wiaécwodci Z astosowanie T Uktad Lepkos¢ Czas Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Modut Wydtuzenie HDT [°C]
P yp utwardzajacy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%]
* neutralna + produkcja laminatow poliestrowo-
POLIMAL® 104 TS - halogenowa -szklanych o obnizonej palnosci niepalna A 400-600' 10-20 120 80 3600 2,3 95
* wypetniona - wersja tiksotropowana
* przyspieszona
- tiksotropowana - produkcja laminatow poliestrowo-
* laminat wykonany na bazie danej -szklanych o obnizonej palnosci metodg
POLIMAL® 1601 P zywicy i Zelkotu 1600 P spetnia laminowania recznego i natryskowego niepalna C 600-900° 20-35 50 35 n.o. 0,7 90
norme EN 45545 na poziomie * zalecane stosowanie w pofaczeniu
HL2 dla wymagan R1 w uktadzie z Zelkotem 1600 P
z Zelkotem 1600
° PlZASIEOIn - produkcja laminatéw poliestrowo-
POLIMAL® 1602 APYS - halogenowa P J oW P oY niepalna C 220-280 10-20 70 40 3600 1,5 100
S o -szklanych o obnizonej palnosci
* obnizona emisja styrenu
POLIMAL® 1604 TS * neutralna + produkdia faminatow poliestrowo- niepalna A 550-650* 30-40 120 67 4100 23 94
- tiksotropowana -szklanych o obnizonej palnosci
* przyspieszona
* bezhalogenowa - produkcja laminatéw poliestrowo-
POLIMAL® 1608 PS s I.am|.natv wykonany na bazie danej -szklanych o obmzqnej palnosci . niepalna C 500-800° 10-20 60 40 6000 0,8 100
zywicy i Zelkotu 1608 P/P sp/FP * zalecane stosowanie w potgczeniu
spetnia norme DIN 5510-S4/R2/ST2 z Zelkotem 1608 P/P sp/FP
oraz NF P 92-501-M2

"Brookfield, wrz. 21; obr. 50

2Brookfield, wrz. 21; obr. 100 “Brookfield, wrz. 21; obr. 10

5Brookfield, wrz. 21; obr. 20 n.o. - nie oznaczono
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Nazwa i przeznaczenie Wiaécwodci Z astosowanie Typ Uktad Lepkos¢ Czas Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Modut Wydtuzenie HDT [°C]
utwardzajacy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%]
Zywice do pultruzji
POLIMAL® 1059-00 CmellEing ° [proelUikel keimipezyitory [Pellestioe- depd B 500-1000° 10-20 100 70 3400 2,5 70
To niskolepkie zywice o $wietnych * niska zawartosc styrenu -szklanych metodg pultruzji
parametrach mechanicznych,
charakteryzujgce sie bardzo dobrym
i szybkim zwilzaniem wtdkna szklanego.
Ze wzgledu na swojg wytrzymatosc ) POLIMAL® 122-2 * neutralna  produkcja kompozytéw poliestrowo- 70 5 4005001 10-20 120 w0 =30 5 o0
i e|astycznoéc’ przeznaczone Sa do pr‘odukcﬂ . Spe*nla norme DIN 16946 typ 1140 —Szklanych metoda pultrUZJl
pretow zbrojeniowych. Utwardzane
wytgcznie metodg termiczna.
POLIMAL® 122-2 LP  neutraina + produkcja kompozytow poliestrowo- iz0 B 600-800! 10-20 120 80 3700 3 90
- zawiera dodatek antyskurczowy -szklanych metodg pultruzji
* neutralna + produkcja kompozytéw poliestrowo-
POLIMAL® 2701 - reaktywna -szklanych, profili mineralnych, orto c* 900-1200° 20-40 100 65 3660 14 110
- spetnia norme DIN 16946 typ 1130 rur, zbiornikéw

* - uktad z 2% Luperoxu® K-3 " Brookfield, wrz. 21; obr. 50  °Brookfield, wrz. 21; obr. 20
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Bazy zelkotowe

To zywice przeznaczone do produkcji
zelkotow, charakteryzujacych sie dobrg
odpornoscig na promieniowanie UV,
wysokg elastycznoscig i udarnoscia.

Dodatki uelastyczniajgce

Stuzg do uelastyczniania sztywniejszych
kompozytéw, takich jak polimerobeton,
szpachle, a takze inne laminaty i formy.

Uktad

Lepkos¢

Czas

Wytrzymatos¢

Wytrzymatos¢

Modut

Wydtuzenie

Nazwa | przeznaczenie Whasciwosci Zastosowanie Typ utwardzajacy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%] DT [*C]
POLIMAL® 1076 j gfeudt;iac')r;gaktywna + produkcja zelkotow orto A 450-700" 10-20 123 63 3400 3 75
* neutralna
- elastyczna . s . 5
POLIMAL® 122-1 - wysoka odpornos¢ termiczna produkda zelkotow, topkotow 20 B 80011005 10-20 130 75 3500 45 80
i hydrolityczna
- certyfikat Lloyd
- Srednioelastyczna .
POLIMAL® 125 ' Wg;grﬁifyigggnosc LSlilieAnl + produkcja zelkotow izo/NPG A 600-1000° 10-20 110 75 3600 3 85
- certyfikat Lloyd
. . L . Uktad Lepkos¢ Czas Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Modut Wydtuzenie o
Nazwa i przeznaczenie Wiasciwosdi Zastosowanie Typ utwardzajgcy [mPa-s] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%] HDT[°C]
POLIMAL® 150  neutraina  poprawienie elastycznosci innych, orto A 300-400° 30-40 n.o. 12 40 82 n.o.
- elastyczna sztywnych zywic
> eUgElne - poprawienie elastycznosci innych
POLIMAL® 153 - érednioreaktywna Pop o y ych adypin B 300-350" 17-25 n.o. 10 45 67 n.o.
e sztywnych zywic
" e e - poprawienie elastycznosci innych
POLIMAL® 193 - elastyczna Pop y yen, THPA B 550-650' 10-15 n.o. 20 n.o. 60 n.o.

- tetrahydroftalowa

sztywnych zywic

Brookfield, wrz. 21; obr. 50

°Brookfield, wrz. 21; obr. 20

®Hoppler, 25°C  n.o. - nie oznaczono
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Zywice do produkcji mas szpachlowych

Charakteryzujg sie szybkim utwardzaniem

i tatwym zwilzaniem wypetniaczy mineralnych.
Po utwardzeniu masy szpachlowe sg tatwe

w obrobce i trwate.

Zywica do produkgji
tadunkéw klejowych

To zywica przeznaczona do produkdji
szybkowigzacych tadunkow klejowych

dla gornictwa i budownictwa. Wysoka
stabilnos¢ w kontakcie z przyspieszaczami
i wypetniaczami zapewnia trwatos¢
gotowego produktu.

Uktad

Lepkos¢

Czas

Wytrzymatos¢

Wytrzymatos¢

Modut

Wydtuzenie

Nazwa | przeznaczenie Whasciwosci Zastosowanie Typ utwardzajacy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%] DT [*C]

POLIMAL® 101-37 B * PEYSRIESZEE " [Breell e <Gir|RBZEl iinerElio- orto R 320-480" 4-8 87 40 2500 10 45

- Srednioelastyczna -zywicznych i szpachléwek
- i - przyspieszona - produkcja kompozycji mineralno- B ~

POLIMAL® 1055-5B - elastyczna “sywicznych i szpachlowek dcpd R 350-500 5-10 70 n.o. n.o. 15 45

. . U . Uktad Lepkos¢ Czas Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Modut Wydtuzenie R
Nazwa i przeznaczenie Wihasciwosdi Zastosowanie Typ utwardzajgcy [mPa-s] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%] HDT[°C]

POLIMAL® 144-58B - Przyspieszona " RO el 52 @neZaEyE tere R 300-400 2,5-5 100 60 3500 2 75

- Srednioelastyczna

klejowych naboi gérniczych

" Brookfield, wrz. 21; obr. 50 n.o. - nie oznaczono
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Nazwa i przeznaczenie Wiaécwodci Z astosowanie Typ Uktad Lepkos¢ Czas Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Modut Wydtuzenie HDT [°C]
utwardzajacy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%]
Zywice chemoodporne
sl ez . Ek:g?nuggﬁ Lz)or?:E:Ck)wZ\)//szJ:nacnian ch
POLIMAL® VE-2MM + na bazie epoksydu A e Ezkla{] i y VE VE 300-4002 15-35 130 75 3500 3,5 95
To zywice przeznaczone do produkdji * podwyzszona odpornosc termiczna wypelniaczami %meramymi
elementéw wymagajacych wysokie]
odpornosci na korozje i czynniki starzeniowe. i )
Zabezpieczajg powierzchnie przed szerokim - tiksotropowana ot ot A s iamych
i3 i POLIMAL® VE-2MM T * na bazie epoksydu . pornych w y VE VE 700-1300% 15-35 130 75 3500 3,5 95
spektrum agresywnych mediéw chemicznych, SIEROKSY » ‘ widknem szklanym i/lub
warunkéw atmosferycznych, temperaturowych e e e wypetniaczami mineralnymi
i promieniowaniem UV. Stosowane miedzy
innymi do produkcji cystern, zbiornikdw  mrseulds lemmeze]
na chemikalia lub fodzi, narazonych . : S.LedmoreaktyWﬂa chemoodpornych wzmacnianych )
na staty kontakt z woda morska. POLIMAL® VE-2MM TP tlriostr?gsozvgiga AT s i A VE VE 250-350 20-30 130 75 3500 3,5 95
przysp wypetniaczami mineralnymi
Zywice narzedziowe/formierskie N . . L . Uktad Lepkos¢ Czas Wytrzymatosé Wytrzymatosé Modut Wydtuzenie .
azwa i przeznaczenie Wiasciwosci Zastosowanie Typ , . . . L . . . . . HDT [°C]
utwardzajacy [mPas] zelowania [min] na zginanie [MPa] na rozcigganie [MPa] rozciggania [MPa] przy zerwaniu [%]
To zywice przeznaczone do produkdji . 'Zywécakp,OdSt?Wiwa ot
; ) . . ® - wypetniona + produkcja poliestrowo-szklanyc
maiﬁlifﬁﬁwﬁ SLer:fr?wy;;kllaann;rlga;g; I o WD Lot . przyspieszona form i laminatow orto C 750-1200° 15-30 55 36 4500 52 85
- tiksotropowana + minimalny skurcz polimeryzacyjny
winyloestrowych warstw barierowych. Elementy (>1%)
wykonane z tych zywic charakteryzujg sie
wysokimi parametrami mechanicznymi, - e - produkcja poliestrowo-szklanych
trwatoscig, dobrg odpornoscig chemiczna, POLIMAL® TVE-2 WTP . przyspieszona form | laminatow VE C 500-600' 15-40 135 80 3500 40 100
: Dl : ; . - produkcja warstw barierowych
termiczng i niskim skurczem polimeryzacyjnym. - tiksotropowana AN
- zywica niskoskurczowa

Brookfield, wrz. 21; obr. 50 ?Brookfield, wrz. 21; obr. 100  “Brookfield, wrz. 21; obr. 10 *Brookfield, wrz. 21; obr. 20
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