PRODUKTY UZUPELNIAJACE W PRACACH

Z KAUCZUKAMI SILIKONOWYMI

CHARAKTERYSTYKA: Podkiad S-1 jest kompozycja zywic silikonowych i estréw krzemowych w acetonie. Charakteryzuje
sie bardzo dobra przyczepnoscig do wielu materiatéw i tworzyw sztucznych, przez co zwieksza adhezje ( site przywierania)
kauczuku silikonowego do podtoza.

WEASNOSCI:  Wyglad - klarowna ciecz o zapachu acetonu

Kolor - od bezbarwnego do stomkowego

Jednostka Parametry
Gesto$¢ w 25°C, nie mniej niz g/cm? 0,8
Lepkos¢ w 25°C, nie mniej niz mPa.s 0,5
Zawarto$c¢ sktadnika aktywnego, nie mniej niz % 10

ZASTOSOWANIE: Silikonowy $rodek gruntujgcy Podkiad S-1 stosuije sie jako warstwe posrednig tgczgcg metale, tworzywa
sztuczne (za wyjatkiem polietylenu, teflonu, polichlorku winylu) z kauczukiem silikonowym typu POLASTOSIL®, GUMOSIL®
czy SILKIT®.

Zalecany sposoéb uzycia: Podktad S-1 nakiada sie przy pomocy miekkiego pedzla na uprzednio odttuszczone powierzchnie
metali lub tworzyw sztucznych. Do odttuszczania stosowaé mozna czyste rozpuszczalniki jak: benzyna, aceton. Materiaty
nienasigkliwe powleka sie jedng warstwa Podktadu S-1, natomiast materiaty nasigkliwe jak np. bawetna lub szklane izolacje
drutéw mozna powlekac¢ 2- lub 3-krotnie suszgc poszczegdlne warstwy 20 minut, a po ostatnim powlekaniu 45 minut. Na
wysuszong powierzchnie pokrytg Podktadem S-1 naktada sie kauczuk silikonowy.

Magazynowanie: Przechowywac¢ w oryginalnych, szczelnych opakowaniach w temp. nie wyzszej niz 30°C.

W okresie zimy przed otwarciem opakowania nalezy sezonowaé przez 24 godz. w temp. pokojowe;.

Okres gwarancji: 6 miesiecy od daty produkciji

Opakowania: 0,2; 0,4; 1L

CHARAKTERYSTYKA: POLASTOSIL® AC-4A jest jednosktadnikowym klejem silikonowym o bardzo dobrej przyczepnosci
do szkta, ceramiki, emalii, betonu, aluminium i wiekszosci tworzyw sztucznych. Z powodzeniem moze by¢ stosowany do
klejenia, faczenia i uszczelniania form wykonanych z kauczukéw silikonowych typu POLASTOSIL® i GUMOSIL® oraz jako
podktad wzmacniajacy przyczepnos¢ kauczuku dwusktadnikowego do podtozy takich jak np.: metal, szkio, ceramika,
drewno, porcelana, beton, wiekszos¢ tworzyw sztucznych. Polecany réwniez do stosowania jako powtoka antyimplozyjna
aparatéw szklanych m.in. w przemysle chemicznym.

Sieciuje pod wptywem wilgoci z powietrza tworzac transparentng, gumowg powtoke.

Szybkos¢ sieciowania w 20°C: ok. 2mm / 24 godziny

Odpornos¢ temperaturowa po usieciowieniu: od -50 do +180°C

STOSOWANIE: Naktada¢ na suche, oczyszczone i odttuszczone powierzchnie. Klej po usieciowaniu jest fizjologicznie
obojetny i odporny m.in. na stabe kwasy i zasady o niskim stezeniu oraz wigkszos$¢ rozpuszczalnikéw nieorganicznych.
Magazynowanie: przechowywac w szczelnie zamknietych i suchych pojemnikach, dobrze wentylowanych pomieszczeniach
w temp. max. 30°C.

Okres gwarancji: 12 m-cy od daty produkc;ji

Opakowania: 300 g

CHARAKTERYSTYKA: SILKIT® 1F jest jednosktadnikowym kauczukiem silikonowym utwardzanym w temperaturze
pokojowej pod wptywem wilgoci zawartej w powietrzu w systemie kwasnym (octowym).
WEASNOSCI: Kolor: biaty

Jednostka Parametry
Gestos¢ w 25°C g/cm? 0,96
st?éll)ggrs;eéjust\év%rdzania w temp. 23°C i wilgotnosci mm/d 1,0-2,0
Skurcz podczas utwardzania % max.5
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie MPa ok. 1,5
Twardos¢ °Sh A 22

ZASTOSOWANIE: SILKIT® 1F przeznaczony jest do klejenia, faczenia, uszczelniania i regeneraciji form wykonanych
z kauczukow typu GUMOSIL® i POLASTOSIL®.

Magazynowanie: przechowywac w oryginalnych, szczelnych opakowaniach w temp. do 30°C.

Okres gwarancji: 12 m-cy od daty produkgc;ji

Opakowania: 600, 300 ml

CHARAKTERYSTYKA: GUMOSIL® PC-12 i GUMOSIL® AD/C sg preparatami tixotropujgcymi zmieniajgcymi zdolno$é ptyniecia
kompozycji kauczukéw typu: Gumosil® K, M, WW, S, AD-1.

ZASTOSOWANIE: GUMOSIL® PC-12 i GUMOSIL® AD/C znajdujg zastosowanie w produkcji form ,ptaszczowych”

z kauczukoéw silikonowych nadajgc kompozycji charakter wysoce nieptynny co umozliwia jego naktadanie przy zastosowaniu pedzla
malarskiego lub topatki do uzyskania grubosci warstwy ok. 10 mm. i ,zdejmowanie form” z modeli pionowych. Srodki tiksotropowe
znacznie skracajg czas przydatnosci kauczuku do aplikaciji, dlatego w celu przedtuzenia ,zywotnosci” masy kauczukowej mozna obnizy¢
dawke katalizatora. Dla wigkszych modeli zaleca sie przygotowywanie kauczuku ze srodkiem tiksotropowym porcjami umozliwiajgcymi
natozenie ich w ciggu 10-15 minut.

Proporcje poszczegdlnych sktadnikow z uwzglednieniem zastosowania sSrodkow tixotropowych:

GUMOSIL® M: 100 cz. wag. GUMOSIL® K: 100 cz. wag.

Katalizator 81R - 5 cz. wag. Katalizator F lub N -5 cz. wag.
Gumosil® PC-12 -ok.2cz.wag. Gumosil® PC-12 - ok. 2 cz. wag.
GUMOSIL® S: 100 cz. wag. GUMOSIL® WW: 100 cz. wag.
Katalizator N - 5 cz. wag. Katalizator F lub N -5 cz. wag

Gumosil® PC-12 -ok.2cz. wag. Gumosil ®PC-12 - ok. 2 cz. wag.

Ptynnos¢ kauczuku mozna dobrac indywidualnie przez zwiekszenie lub zmniejszenie ilosci Gumosilu PC-12
od 0,5 cz.wag. do 2 cz.wag. Wieksza dawka $rodka spowoduje przyspieszenie sieciowania ww. kauczukow.
GUMOSIL® AD-1/A: 100 cz.wag. GUMOSIL ® AD-4/A: 100 cz.wag.

Gumosil® AD-1/B - 10 cz. wag. Gumosil ® AD-4/B - 10 cz. wag.

Gumosil® AD/C - 0,2 cz. wag. Gumosil ®AD-C - 0,2 cz. wag.

UWAGA! Srodek tiksotropowy nalezy dodawaé do kauczuku wymieszanego wczesniej z katalizatorem.
Magazynowanie: przechowywac w oryginalnie zamknietych opakowaniach w temp. od -20°C do +30°C.
Okres gwaranciji: GUMOSIL® PC-12 — 12 miesigecy, GUMOSIL® AD/C — 36 miesiecy od daty produkc;ji.
Opakowania: 0,02; 0,05; 0,1 L

CHARAKTERYSTYKA: POLSILFORM® jest silikonowym $rodkiem oddzielajgcym do form, stosowanym w przetwérstwie tworzyw
sztucznych i gumy. Dostarczany w opakowaniach aerozolowych.

Nie zawiera rozpuszczalnikow.

WEASNOSCI: Substancja bezbarwna i bez zapachu. Preparat po rozpyleniu tworzy na powierzchni formy cienkg warstwe oleju
silikonowego, dziatajgcg antyprzyczepnie.

ZASTOSOWANIE: POLSILFORM® stuzy jako $rodek do zabezpieczania przed przyleganiem tworzywa do form w przetwoérstwie
tworzyw sztucznych i gumy. Stosowany jest réwniez jako srodek konserwujgcy, zabezpieczajacy powierzchnie gumowe. Zastepuje
talk, wydtuza zywotnos$¢ form silikonowych, nie powoduje wad w gotowych wyrobach.

Moze by¢ stosowany przy produkcji wyrobéw, majacych kontakt z zywnoscig .

Sposob uzycia: Przed uzyciem wstrzgsnaé, po czym natryskiwa¢ na powierzchnie formy z odlegtosci okoto 30 cm. Stosownie do
potrzeb natryskiwanie powtarzac.

Uwaga! Zawartos¢ opakowania jest skrajnie tatwo palna; nie otwiera¢ pojemnika; nie spryskiwaé zaru oraz otwartego ognia; nie wrzuca¢
pojemnika, nawet po opréznieniu, do ognia; uzywac¢ w wentylowanych pomieszczeniach; nie wdychac; chroni¢ drogi oddechowe, oczy
i skoére przed nadmiernym kontaktem.

Magazynowanie: Opakowanie pod cisnieniem fatwopalnego gazu (propan-butan). Przechowywa¢ w miejscu dobrze wentylowanym.
Nie wystawia¢ na dziatanie promieni stonecznych i innych zrédet ciepta mogacych nagrza¢ pojemnik do temperatury powyzej 50°C.
Opakowanie: Metalowy pojemnik o pojemnosci: 400 ml.

Okres gwarancji: 24 m-ce od daty produkcji.

CHARAKTERYSTYKA: Rozcienczalniki POLASTOSIL® M-500 i POLASTOSIL® M-200 s3 czystymi polimerami silikonowymi stuzgcymi
do regulacji lepkosci kauczukéw kondensacyjnych. Pasty kauczukowe moga by¢ rozcienczane poprzez dodanie do 10% jednego
z ww. rozcienczalnikow.

WLASNOSCI: Wyglad: lepka ciecz
Zapach: brak
Kolor: bezbarwny
Ciezar wtasciwy w 25°C [ g/cm?® ] 0,97
Lepkosé w 25°C [ cPJ: 200 (dla Polastosilu M-200), 500 (dla Polastosilu M-500)

Sposoéb uzycia: Polastosil® M-500 lub Polastosil® M-200 dodawa¢ do kauczuku silikonowego typu POLASTOSIL® lub GUMOSIL®
przed sieciowaniem w ilosci do uzyskania odpowiedniej lepkosci. Sktadniki te doktadnie wymiesza¢ i do otrzymanej w ten sposéb
mieszaniny doda¢ witasciwy katalizator w ilosci uwzgledniajgcej sumaryczng ilos¢ rozcienczalnika i kauczuku. Kauczuki addycyjne
mogg by¢ rozcienczane poprzez dodanie ok. 10% oleju silikonowego typu Polsil® OM-50 lub Polsil® OM-100

Magazynowanie: przechowywac w szczelnie zamknigtych pojemnikach, w temp. max. 30°C.

Okres gwarancji: 12 m-cy od daty produkgc;ji.

Opakowania: 60, 5, 1 L.

aktualizacja: 03.2018

konowe kauczuki RTV-2

OLASTOSIL®




SILIKONOWE kauczuki typu POLASTOSIL® | GUMOSIL® sieciujg pod wptywem katalizatora w ukiadzie kondensacyjnym
i addycyjnym. Gtéwne obszary zastosowania tego typu kauczukow to:

- dekoracja, sztukateria: odlewy, rozetki sufitowe, statuetki, Swiece ozdobne, figurki,

- renowacja zabytkéw: wykonywanie form pomnikéw, skamieniatosci archeologicznych itp.,

- ceramika: wzorce i formy do artystycznego, domowego i przemystowego wytwarzania ceramiki i porcelany,

- elementy artystyczne: rzezby, maski, specjalne elementy ozdobne, statuetki, ptaskorzezby,

- technika: wykonywanie form do zastosowan technicznych i przemystowych (np. czesci samochodowe, RTV, AGD), wykonywanie

uszczelek i innych elementoéw,

- tampodruk: wykonywanie tamponéw drukarskich,

- obuwnictwo: wykonywanie form do podeszew, produkcja sztucznej skory,

- odlewnictwo metali: bizuteria jubilerska, artykuty dekoracyjne,

- przemyst spozywczy: wykonywanie form spozywczych.

Kauczuki silikonowe oferowane przez Zaktad Chemiczny ,Silikony Polskie” Sp. z 0.0. charakteryzuje m.in.: duzy zakres
twardosci oraz elastycznosci, wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie i rozrywanie, wysoka odporno$¢ chemiczna oraz termiczna,
a takze maty skurcz liniowy i znakomita odwzorowalnos¢.

Temperatura pracy elementu wykonanego z kauczuku dwusktadnikowego (RTV-2) miesci sie w przedziale temperatur od
-50 do +180°C. W ofercie Zaktad posiada kauczuk o wyzszej odpornosci termicznej (do 300°C) o nazwie handlowej Gumosil® T.

Kauczuki silikonowe sg obojetne fizjologicznie. Wykazujg doskonatg odpornos¢ na dziatanie promieni UV, ozonu i wplywow
atmosferycznych. Ze wzgledu na ich jasng barwe, ewentualnie przezroczysto$¢, mozna je tatwo zabarwia¢ na dowolny kolor.

Posiadajg bardzo duzg przepuszczalno$¢ dla gazéw i odznaczajg sie dobrymi wtasnosciami dielektrycznymi. Ponadto
charakteryzujg sie dobrymi parametrami mechanicznymi jak np.

» wytrzymatos¢ na rozcigganie: od 1 do 8 MPa,

_* wydfuzenie wzgledne: od 100 do 650%
“s skurcz liniowy: okoto 0,1 do 2%.

MATERIALY DO REPRODUKCJI

W formach silikonowych moze by¢ odlewanych wiele syntetycznych i naturalnych materiatéw jak np.:
* naturalny lub syntetyczny wosk,

* zywice: wypetnione poliestrowe, sztywne lub pétsztywne poliuretanowe, epoksydowe,

* beton z wypetniaczami, zdobnicze roboty tynkarskie,

* metale o niskiej temperaturze topnienia (Gumosil® T),

* gips,

* artykuty spozywcze i inne.

: KRYTERIA WYBORU KAUCZUKU PARAMETRY KAUCZUKU ngsﬁg\;\l/;\‘/’vv:g?::oryginalnych PN AN e
O RODZAJ | WLASCIWOSCI PRZED USIECIOWANIEM SIECIOWANIE PO USIECIOWANIU suchych, w temperaturze nie wyzszej niz 30°C
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Opakowania:
- — KAUCZUKI POLIKONDENSACYJNE KauczUkIsalkg5 kg, 5 kg 0
3 <7) POLASTOSIL® M-56 Kauczuk o duzej twardosci ° 180 czerwony 1,15 45.000 OL-1  bezbarwny 5 30 24 65 2,0 100 2 Katalizatory: 4,5 kg, 0,9 kg, 0,25 kg, 0,1 kg, 0,05 kg
Srednio twardy o dobrej : 5 (N) 12(N  42(N)  25(N)  150(N)  03(N) Informacja dla uzytkownikéw: il
® M- "
; POLASTOSIL® M-33 wytrzymalosci na rozciaganie | 180 bialy 1,10 50.000  NiubOL-A bezbarwny 55y 1y 30 54(0L1) 45(0L1) 35(0L-1) 130(OL-1) 2(OL) 2 R o= oms2..r2o InforrgEEiclo I (R e
na naszej aktualnej wiedzy. Pdeane |nforr'naqe powmn‘y’ b_yc sprawdzone
() cuwmosiL°B Elastyczny o malej twardoci e o o 180 bialy 110 20000  OL4  bezbarwny 3 30 24 35 15 150 1 e e e e T
technicznej modyfikacji wyrobéw. Uzytkownicy sg odpowiedzialni za stosowanie
x ; - . ie do lokalnych is6 hi kanie odpowiednich zaswiadczen
GUMOSIL®E Elastyczny o malej twardosci . . 180 bialy 1,10 50000  OL-1  bezbawny 2 30 2 25 10 160 1 ok A =
3 Elastvezny o dobrei opal' _qc 20 (N) 35 (N) 400 (N) 03 (N) Uzytkownicy sa odpowiedzialni za sprawdzenie, czy sg w posiadaniu ostatniej
® yczny ) ; lzujacy ) ) wersji tego dokumentu - natomiast Zaktad Chemiczny ,SILIKONY POLSKIE”
B Sl otIEE LS wytrzymatosci na rozcigganie N N &0 A 2 e L bezbarwny E e 12 22 (F) 2(F) 200 (F) 1(F) Sp. z 0.0. jest zobowigzany do dostarczenia wszelkich informacji na ten temat.
Elastyczny o duzej wytrzymatosci ’ opalizujacy 20 (N) 450 (N)  0,3(N)
®
3 GUMOSIL® WW na rozciaganie e o o o 180 biaty 1,20 30.000 NlubF bezbarwny 5 30 12 21 (F) 4,0 400(F) 1(F)
(0 cumosiLem Ty O IS TR T e o o o 15 bialy 120 45000  81R  bezbarwny 5 90120 24 21 47 600  max 04
: na rozcigganie
Elastyczny o matej twardosci i duzej - opalizujacy
®
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O | cumosieT Kauczuk o duzej tardoscl, odpomy. g 300 czewony 120 25000 T2 slomkowy 4 30 2 55 30 150 1
N U) na duze i nagte zmiany temperatury
o Uwaga! W pracach z kauczukami: Polastosil® M-56, Polastosil® M-33 i Gumosil® S w przypadku podwyzszonej temperatury otoczenia (powyzej 25°C) i podwyzszonej wilgotnosci powietrza (powyzej 50%) nalezy zmniejszy¢ dawke katalizatora o ok. 1%.
C KAUCZUKI ADDYCYJNE
Elastyczny o bardzo duzej bezbarwny
® - b
U) GUMOSIL® AD-1 wytrzymalosci na rozciaganle e o o o 180 bezbarwny 1,10 30.000 AD-1/B i r620mwy 10 60 16 30 8,0 650 0,1
C*U GUMOSIL® AD-1S * Do wykonywania form spozywczych e o o o 150 bezbarwny 1,10 30.000 AD-1S/B biaty 10 30 16 30 75 500 0,1
; GUMOSIL® AD-4 B L e e o o e 200 beoow 120 110  AD4B  czamy 10 30 18 60 60 210 01

i wytrzymatosci mechanicznej

* Forma silikonowa wykonana z Gumosilu® AD-1S nie powinna zostawaé¢ w zbyt diugim kontakcie z ciektymi produktami na bazie ttuszczéw (np. czekolada). Kontakt powinien by¢ ograniczony maksymalnie do 2 godzin (ttuszcz moze powodowac¢ pecznienie-
degradacie silikonu), a temperatura formy w tym czasie nie powinna przekracza¢ 40°C. Dla innych rodzajéw zywnosci nie ma ograniczen czasu przebywania w formie jak i jej temperatury (dlugotrwate wygrzewanie w temp. do 150°C i krétkotrwate do 180°C ).
Nalezy przestrzega¢ réwniez ogélnych zasad postepowania z formami silikonowymi w przemysle spozywczym (brak kontaktu z mocnymi kwasami i zasadami oraz rozpuszczalnikami organicznymi), nie nalezy réwniez wykonywac réznych czynnosci, ktére miatyby
wplyw na stabilnos¢ elastomerdw silikonowych. Bardzo wazne jest takze aby rygorystycznie przestrzega¢ wagowej proporcji mieszania kauczuku z katalizatorem (100 cz. wagowych Gumosilu® AD-1S/A z 10 cz. wagowymi Gumosilu®’AD-1S/B). Niedopuszczalne

jest dodawanie do kompozycji nawet minimalnej ilosci oleju silikonowego.
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o kazdego kauczuku przypisany jest odpowiedni katalizator. Kauczuk nalezy zmieszac z katalizatorem w podanych proporcjach
w sposob mechaniczny lub reczny. Katalizator musi by¢é réwnomiernie rozprowadzony w catej masie. Od tego zalezy jakosé
wykonanej pézniej formy. Zaleca sie odpowietrzenie kompozycji przed jej wylewaniem w celu usuniecia pecherzykow powietrza
zamykanych podczas operacji mieszania sktadnikéw. W tym celu nalezy umiesci¢ kompozycje w naczyniu o pojemnosci ok. 5 razy
wiekszej od objetosci odpowietrzanej kompozyciji i odpowietrza¢ w komorze cisnieniowej pod préznig (zalecane podcisnienie ok.
0,06 bar) okoto 3-5 min. Proces odpowietrzania wptywa na wzrost odpornosci mechanicznej elastomeréw.

UTWARDZANIE (SIECIOWANIE)

Produkty Polastosil® i Gumosil® utwardzajg sie w temperaturze pokojowej maksymalnie w ciggu 12 do 24 godzin. Czas ten moze
by¢ skrécony w przypadku Gumosilu® AD-1 (do 4 godzin przy 65°C, 1 godziny przy 100°C lub 30 min. przy temperaturze 150°C)
i Gumosilu®’AD-4 (do 2 godzin przy 40°C, 1 godziny przy temp. 65°C). Nalezy jednak pamieta¢, ze podwyzszenie temperatury
utwardzania zwieksza skurcz liniowy elastomeru.
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Uwagal! Kontakt z niektérymi materiatami moze powodowac wydtuzenie lub nawet hamowanie utwardzania kauczukow (efekt inhibicji)
dlatego w przypadku watpliwosci nalezy dokonac proby wylewajgc mieszaning na niewielki fragment powierzchni. Typowe inhibitory:
- naturalna guma wulkanizowana za pomocg siarki

- $rodki stabilizujgce PCV

- polikondensacyjne silikony RTV utwardzane za pomocg soli metali

- zywice epoksydowe sieciowane utwardzaczami aminowymi

- plastelina zawierajgca dodatki siarki

REGULACJA LEPKOSCI

Pasty kauczukowe (za wyjatkiem Gumosilu® AD-1 i Gumosilu®’AD-4) moga by¢ rozcienczane w celu obnizenia lepkosci, poprzez
dodanie maksymalnie do 10% rozcienczalnika Polastosillu® M-500 lub Polastosilu® M-200. Lepkosé Gumosilu® AD-1 i Gumosilu®AD-4
mozna obnizy¢ dodajac maksymalnie do 10% oleju silikonowego Polsilu® OM-50 lub Polsilu® OM-100 co spowoduje nieznaczne
obnizenie twardosci po usieciowaniu.
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PRZYGOTOWANIE MODELU ' ©.
Formy z kauczukow silikonowych odtwarzajg bardzo doktadnie fakture modelu, nawet drobne czastki pytu, dlatego model
powinien by¢ absolutnie czysty, wolny od ciat obcych. Polecane do wykonywania form kauczuki wykazujg wtasnosci
antyprzyczepne w stosunku do wiekszosci materiatéw. W celu unikniecia ,przywierania” kauczuku do powierzchni
modelu zaleca sie jednak pokry¢ powierzchnie modelu srodkiem antyprzyczepnym, stosujgc np. wazeling, wosk, parafine
itp. Nalezy sprawdzi¢, czy srodek rozdzielajgcy nie niszczy oryginatu - modelu. Aby zapobiec przyleganiu wylewanej
kompozycji do formy zaleca sie zabezpieczy¢ forme srodkiem oddzielajgcym Polsilform® produkcji naszego Zaktadu.
Uzycie tego preparatu umozliwia takze tatwiejsze rozformowywanie oraz wydtuza zywotnos¢ form. (Uwaga! nie stosowac
w przypadku gdy odlew przeznaczony jest do malowania).

LACZENIE CZESCI KAUCZUKOW

Czesci wykonane z tego samego gatunku kauczuku mogg by¢ tgczone za pomoca kleju silikonowego Polastosil®AC-4A
lub szczeliwa Silkit®1F. Do tgczenia czesci form wykonanych z ré6znych gatunkow kauczukéw nalezy stosowaé wytgcznie
Polastosil?AC-4A. Jezeli podczas wykonywania formy silikonowej wystapity jakies ,niedolewki” mozna je uzupetic
kauczukiem tego samego typu nawet po catkowitym usieciowaniu pierwszej warstwy. Niewielkie ubytki w formach mozna
wypetia¢ stosujgc szczeliwo Silkit® 1F.

DODATKI

Zakfad oferuje dodatki majgce na celu regulacje kinetyki sieciowania lub ptynnosci kauczukéw. Dla kauczukéw typu
kondensacyjnego (Gumosil®WW, M, K, S) — Gumosil® PC-12, natomiast dla kauczukéw typu addycyjnego (Gumosil® AD-1
i Gumosil®AD-4) — Gumosil® AD/C.






